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Verideinerung

Jsu =0 [BRA—M] von A /

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

1.l

1

inVorbersit. 7] vorhanden 53] ’ ’
o, lee=2[F-3]1=¢]s-5

du= (1 +282) - dw- 1,03 l»¢,5
Lw='  J oS- dw-0129 0
. Pi-
o,
s/
') 4
\‘.‘-5§
gl 3 3o
bt T I 1
‘g .g B © - .
7/
1=50
1=92
1=144.5 282

——d.

Freier Werkstiick-Umlaufdurchmesser du (Werkzeugtrager1)

Umlaufdurchmesser iiber
Bettschlitten=230

Swing-DIA over bedslide=230

Diamétre admis de révolution
au dessus du chariot =230

Umlaufdurchmesser iber (
Bett=350 \ )

Swing-DIA over bed=350

Diametre admis de revolution
au dessus du banc =350

Free workpiece swing-DIA du (turret 1
Diameétre de piece admis libre “du” (tourelle 1)

Turret 2
Tourelle 2

du =z 039-1 + 165 - dw

INDEX-WERKE '

,‘.é: Hahn & Tessky
Esslingen

Arbeitsraum
Working Area

Zone de travail KG9 o0 1.0111

TER INDEX GU 600/4-Achsen /L-axis /b-axe . -
Ausfihrung : Version :

Spindelkopf Zyl. $140

Werkzeugtriger 1: Revolverkopf mit 12 Stationen
Werkzeugtriger 2: Revolverkopf mit 6 Stationen

Werkzeugtriger 1+2: Werkzeugsystem Zyl.-schaft 930

ZMT 1 max.=790

Spindle nose zyl. #140

Turret 1: Turret with 12 stations

Turret 2: Turret with 6 stations

Turrets 1 and 2: Toolholder system
Cylindrical shank 930

170

Umlauf-# iber Betts350
Swing-DIA over beds350

Umlauf-# iiber Beltschlittens230
Swing-DIA over bedslides230

Exécution :

Diametre admis de revolution
au dessus du banc =350

Diam. adm. de revol. au dessus du
charlot=230

ZMT 1 min=140

25 |||

Nez de broche cyl. #140

Tourelle 1: Tourelle 3 12 positions

Tourelle 2: Tourelle 3 6 positions

Tourelle 1 avec 2: Systeme d'outil queue
cylindrique 930

Werkzeug-Ourchschaltraum (Werkzeugtriger 1)

/in Sonderfillen max. Werkzeuglinge
Lw max. 215mm moglich

Lw=150

X m’-* —=1
w - . 4L5
o
@
5, N2
o o] L
fz (ow, .
a
+X (o)

Tool-swing Area (turret 1)
in spec. cases max. tool lenght
Lw=max. 215mm is possible

Espace de révolution des outils (tourelle 1)
Pour des cas spéciaux une lonquer maxi
d'outil Lw=215mm est possible

Werkzeug-Ourchschaltraum (Werkzeugtriger 2)

Tool-swing Area (Turret 2)
Espace de révolution des outils (Tourelle 2)

Genaue Lage des Maschinennullpunktes A Werkzeugtrager 1
siehe KG9 61 1.0111 | Turret 1
For exact pos. of m/c zero point —| Tourelle 1 T-Umfahrun
refer to KG9 61 1.0111 +X < Collisionsfree with RST
Position exacte du point zero 0 4 ’ / = * Déplacement sans collision
de la machine voir KG9 61 1.0111 | 3 v avec RST
r: » £>
gl 2 5 sk g AT Ri |
L d J" ’ w
~ — /_& +Z 260 Hub L0 i ,,ou m'rg 3 e
Fa 5 z|/] M=C = stroke !_ CHad R X
= e 4 - cours, .
‘ e =Rei z
Turret 1 é - pl; A Ll +Z (W) | RST-!::i'l':t:;k , {1
=2
Tourelle 1 ~oe /] m contre- ;
z /] 2:F2:=N2 oupte
> 1 Nl d
y ZEANIN
o -
Umlaufdurchmesser /] +X
Swing-0IA / ok 2 bSeey 3
Diametre admis de révolution (+U) \_"erkzeugiriger
Stirnwand | Turret 2
Headstock face | 30 _[ZH1 2miaign Tourelle 2
Face frontale w__ 325

M-RST min & 225.4

M-RST max = 825+4 Ruhesteliung
M-RST max = 825.4 Resting poition
H-RST max_u 825+4 position de repus

RST in 10mm - Raster versetzbar

RST in 10mm - increments traversable
RST, déplacable par Incrément de 10mm
Positionstoleranz s «4

Positional tolerance = o4

Tolérance de position » +4

Knderungen vorbehalten .
All indications subject to modification
Sous réserves de modifications

’ ML2maxlg0 o

Stroke

IMT 2 § MRST

RST=Reitstock
tailstock
contre-

poupée

Course

Sicherheitsabstand Werkzeugtriger 2 zu RST

Safety distance between turret 2 and failsfock
Distance de sécurité tourelle 2 par rapport 3 RST

Name

m
1902.85

Ersatz fur

Ersetnt durch Anschivd Blatt

' ® w2em mm




